
Тема: «Основные требования безопасности при обработке древесины»
Деревообрабатывающие мастерские из-за высокой пожарной опасности, как правило, располагаются в отдельных помещениях, удаленных от других зданий на: расстоянии не менее 25 м, или на этаже с отдельным выходом и максимально изолированы от других помещений.
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Рис. 24. Схема приточно-вытяжной вентиляции в мастерской:
1 - приточные, магистрали; 
2 - вытяжные магистрали; 
3 - воздухозаборная шахта; 
4 - воздухонагнетатели;
 5 - вентиляторы; 
6 - центробежный пылеотделитель.
Для отвода древесной пыли, образующейся при обработке древесины, помещения оборудуют приточно-вытяжной вентиляцией (рис. 24). Стружки, опилки убирают отсосами и транспортерами. При работе на деревообрабатывающих станках возможны следующие травмы: ранения отлетающей стружкой и осколками дерева (при отсутствии необходимых ограждений), выбрасываемым пиломатериалом, от прикосновения к обрабатываемой детали или режущему инструменту, от падающего груза, а также от поражения электрическим током - электротравмы. К работе на деревообрабатывающих станках студенты допускаются только после изучения физико-механических свойств и особенностей обработки древесины, станка, необходимых инструкций по технике безопасности на соответствующем станке, при постоянном наблюдении преподавателя или учебного мастера (учащимся разрешается работать только на токарном станке). К работе на станках не должны допускаться лица в болезненном состоянии, а также с физическими недостатками. Запрещено работать на деревообрабатывающих станках без ограждения ремней, ножей, резцов, пил; снимать предохранительные приспособления. Во избежание повреждений глаз запрещено работать на станках без предохранительных очков. Работая на пильных, строгальных станках, нельзя стоять у торца обрабатываемого материала, а также подавать его корпусом тела. Работающий должен находиться сбоку и подавать материал в станок нажатием руки, а в конце обработки специальным толкателем. При работе на станках нужно следить за исправностью режущего инструмента, пилы должны быть правильно разведены, не иметь трещин и сломанных зубьев. Заточку ножей, пил, резцов, фрез и установку их на станок необходимо производить специально обученным персоналом; учащимся и студентам эти операции выполнять запрещено. В процессе работы нужно быть внимательным. Если попадается древесина с гвоздями, приставшим цементом, землей, то ее обрабатывать на станке нельзя. При работе с материалом, концы которого выходят за габариты стола станка, под него надо подставить козлы. На станине не должны находиться никакие посторонние предметы. Нельзя загромождать проходы. Для предохранения рук от порезов и заноз следует пользоваться наладонниками (перчатками без пальцев).
Работающим на циркульных пилах следует остерегаться зубьев диска пилы, отрывающейся и отскакивающей щепы, отбрасывания распиливаемого дерева из-за зажима в пропиле. Пилу на валу устанавливают так, чтобы радиальное биение зубьев не превышало 0,1 мм, а осевое - 0,5 мм. Перед началом работы обязательно надо проверить исправность и регулировку расклинивающего ножа, предохраняющего пилу от зажима распиливаемым материалом. Лезвие расклинивающего ножа устанавливают на расстоянии не более чем 10 мм и не ниже 20 мм от наивысшей точки пилы, ширина превышает на 0,5-2 мм ширину развода зубьев. Нижняя часть пилы (под столом) также должна быть ограждена щитками.
Особенно осторожно следует вести работы у сучков и трещин. При нарезке планок из доски нельзя держать пальцы в направлении пилы, распиливать бревна, превышающие по диаметру высоту пильного диска, разрезать на круглой пиле сегменты длиной менее 500 мм; тормозить пилу.
В случае неисправности циркульной пилы (биение диска, слом зубьев, трещины на диске), отсутствия или неисправности ограждений работать запрещается.
Большую опасность представляет обработка древесины на фуговальных станках. Травмы при работе на них могут произойти в результате попадания пальцев в щель, ударов при отбрасывании сучковатой древесины или с трещинами. Очень опасно строгать заготовки малых размеров, поэтому при ручной подаче без приспособлений минимальные размеры нормированы: длина- до 400 мм, ширина - до 70 мм, толщина - до 30 мм. Криволинейное строгание не разрешается, так же как и обработка обледеневших досок и склеенных деталей. Поверхности рабочих столов и направляющей линейки должны быть ровными, а ножевая щель ограждена (рис. 25).
В учебных заведениях часто используют комбинированные фуговально-пильные станки (например, ФПШ), обладающие повышенной опасностью. При работе на них нельзя производить одновременно пиление и строгание: при выполнении одной операции рабочий орган, предназначенный для выполнения другой операции, должен быть надежно закрыт, а блокировки должны быть исправными, как и кожухи, веерное ограждение, ролики, возвратная пружина, подвесы и т. д.]
Особую осторожность нужно проявлять при работе на фрезерном станке. При работе на нем обрабатываемую деталь подводят к ножам со значительным усилием, а это иногда приводит к отбрасыванию ее, срыву или повороту и попаданию руки на рабочие кожи.
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Рис. 25. Защитные ограждения деревообрабатывающих станков
а - циркульной пилы; б и в – маятниковой пилы; г - фуговального станка.
Причиной травм может служить, также вырыв из шпинделя резца при больших оборотах последнего. Поэтому при фрезеровании, помимо обязательного надежного ограждения фрезы, необходимо следить за шпинделем, немедленно выключая станок при качании, вибрации или других неисправностях.
Поэтому при фрезеровании, помимо обязательного надежного ограждения фрезы, необходимо следить за шпинделем, немедленно выключая станок при качании, вибрации или других неисправностях. Если фреза находится близко к краям обрабатываемой детали, то следует применять наводящие колодки. В настоящее время предложены различные конструкции оградительных устройств, в том числе переносных. Их надо устанавливать, как можно ниже, насколько позволяет толщина обрабатываемого дерева. 
Обучающиеся должны обязательно работать в очках.
При работе на токарных станках по дереву, помимо соблюдения мер безопасности, аналогичных тем, которые соблюдают при производстве токарных работ по металлу, необходимо выполнение некоторых специфических мероприятий. Заготовку предварительно подготавливают: ее обтесывают, придавая ей приблизительно цилиндрическую форму, на торцах делают углубления, расположенные по одной линии. Нельзя обрабатывать древесину, имеющую пороки, трещины, склеенные детали. Во время работы режущий инструмент подводят только после того, как рабочий вал наберет полную скорость вращения. В работе нужно постоянно! выдерживать необходимый зазор между подручником и обрабатываемой деталью (до 3—4 мм). Если на станке обрабатывают материалы длиной более 600 мм, то для поддержания их ставят роликовые подставки. Нельзя тормозить руками вращающиеся части станка, а удаление отходов должно быть механизировано, в частности, путем отсоса воздухом.
При работе на сверлильном станке возможно ранение глаз и лица отлетающей стружкой, ранение рук и тела при плохом закреплении деталей. Установка сверл в патроне должна быть точной и прочной, сверло не должно «бить». Вставлять и вынимать сверла надо только при остановленном станке или шпинделе. При сверлении нельзя поддерживать сверло, останавливать его руками, работать в рукавицах, наклонять голову низко к сверлу.
По окончании работы станки выключают, инструмент и материалы убирают, рабочую одежду очищают от пыли и вешают в шкафы, моют лицо и руки или принимают душ.
Для обеспечения безопасности при работе на деревообрабатывающих станках необходимо выдерживать установленные минимальные расстояния: от выступающих конструкций стен станок должен быть установлен на расстоянии не менее 600 мм, до продольной стороны складского места должно быть не менее 1000 мм.
Сборку изготовленных деталей и их отделку производят в помещениях или на участках, на которых повышенные требования предъявляют к освещенности (не менее 300 лк), воздухообмену (должна быть оборудована приточно-вытяжная вентиляция). Работа по шлифованию, полировке, покрытию лаками, маслами может вызвать острые и хронические заболевания кожи. Поэтому работать надо в резиновых перчатках, а в помещении должны быть установлены вытяжки. В помещениях пользоваться открытым огнем запрещается. Использовать можно электроаппаратуру, предназначенную для работы во взрывоопасных помещениях.
Работа в школьных учебных и учебно-производственных мастерских, а также в институтских учебных мастерских должна выполняться только в специальной одежде. В качестве спецодежды обучающиеся обычно получают комбинезоны или халаты (фартуки) из хлопчатобумажных тканей, берет или косынку, рукавицы.
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Рис. 26. Приемы подготовки и последовательность надевания респиратора ШБ-1 «Лепесток».
Для защиты лица и глаз от стружек, мелких частиц твердых тел и мелких осколков, от брызг неагрессивных жидкостей и тепловых излучений выдаются щитки наголовные с прозрачным экраном. Щиток неподвижно (соединен с козырьком, а с помощью наголовника надежно укрепляется на голове работающего. Козырек и головник соединяются между собой фиксирующим устройством, удерживающим щиток в двух основных положениях: спущенном (рабочем) и откинутом назад. Щитки бывают с длиной экрана 150 и 250 мм. Иногда для защиты лица и глаз используют маски типа С-40. для защиты глаз выдают различного типа очки: открытые (с бесцветными стеклами и светофильтрами) и закрытые (с прямой и непрямой вентиляцией, бесцветные, со светофильтрами). Иногда для защиты органов дыхания применяют при специфических видах работ различные респираторы (см. рис. 7 и рис., 26). Перед началом работ преподаватели проводят инструктаж и постоянно следят за безопасным ведением работ.
Контрольные вопросы

1. Кто допускается к самостоятельной работе по обработке древесины?
2. Какие опасные и вредные производственные факторы могут воздействовать на работника при обработке древесины?
3. Какой спецодеждой необходимо пользоваться при работе с древесиной и как её правильно надевать?
4. Какие средства пожаротушения должны быть в мастерской по обработке древесины?
5. Что нужно сделать перед началом работы с древесиной? Перечислите основные шаги.
6. Как проверить исправность верстака и тисков перед работой?
7. Почему важно убрать всё лишнее с рабочего места перед началом обработки древесины?
8. Как правильно закрепить обрабатываемую деталь в тисках или на верстаке?
9. Почему нельзя работать неисправным или плохо заточенным инструментом?
10. Какие требования предъявляются к рукояткам инструментов с заострёнными хвостовиками (например, напильников)?
11. Почему запрещено проверять пальцами качество обработанной поверхности?
12. Как использовать ножовку безопасно — какие приспособления помогут?
13. Почему нельзя отвлекаться во время выполнения технологических операций?
14. Как правильно очищать струги (рубанок, фуганок, шерхебель) от стружки?
15. Какие приспособления (упоры, зажимы, подкладные доски) используют при пилении, долблении и сверлении?
16. Почему нельзя пользоваться открытым огнём и электрообогревателями в мастерской?
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