ЛЕКЦИЯ 5. Общие приёмы отливки.

Тема: Технология отливки из гипса. Подготовка формы, замес и заливка.
Цель: Освоить методику перевода негативной формы в позитивную отливку. Изучить правила приготовления гипсового раствора и способы заливки.

Вопросы, рассматриваемые в лекции:
1. Понятие отливки. Подготовка формы к заливке.
2. Приготовление гипсового раствора: пропорции, консистенция, удаление пузырьков.
3. Способы заливки: простая заливка, заливка с армированием.
4. Особенности полой отливки (пустотелой скульптуры).
5. Время схватывания гипса и факторы, на него влияющие.
6. Контроль качества отливки. Типичные ошибки.

1. Понятие отливки и подготовка формы.
Отливка — это процесс заполнения формы жидким материалом (гипсом, воском, пластиком) для получения позитивного изображения (копии). Перед заливкой форма должна быть идеально чистой и сухой. Внутренняя поверхность формы обязательно покрывается разделительным составом (шеллак, стеарин, машинное масло или мыльный раствор). Это необходимо для того, чтобы отливка легко отделилась от формы и не прикипела к гипсу.
Если форма состоит из нескольких частей, её собирают и скрепляют (резиновыми кольцами, верёвками, струбцинами). Швы должны быть плотно подогнаны, чтобы гипс не вытекал.

2. Приготовление гипсового раствора.
Качество отливки напрямую зависит от качества гипсового теста.
Пропорции: Классическое соотношение — 1 часть воды и 1,5–2 части гипса по весу. Для более плотных отливок гипс делают гуще, для тонких рельефов — жиже.
Процесс замеса: Гипс необходимо сыпать в воду тонкой струйкой, равномерно распределяя его по поверхности. Нельзя сыпать гипс в одну кучу, так как внутри образуются комки, которые невозможно размешать.
Размешивание: Раствор размешивают быстро, но аккуратно, чтобы не захватить лишний воздух. Через 1–2 минуты после начала замеса гипс начинает «набухать» и густеть.
Удаление пузырьков: Чтобы избежать появления раковин и пустот на поверхности отливки, гипсовый раствор можно слегка встряхнуть или постучать по ёмкости. Также можно использовать специальные вибростолы.


3. Способы заливки.
Заливка формы производится на ровной поверхности.
Простая заливка: Жидкий гипс аккуратно выливается в форму. Важно лить его в одну точку, чтобы он равномерно растекался по всей поверхности, вытесняя воздух. Форму можно слегка покачивать для лучшего распределения гипса.
Заливка с армированием: Если отливка крупная или тонкая (например, рука или нога), в гипс закладывается металлический каркас (проволока, глаголь). Это предотвратит поломку отливки при снятии формы или в процессе эксплуатации.

4. Особенности полой отливки.
Для крупных скульптур делать сплошную отливку нецелесообразно — это тяжело, дорого и может привести к деформации при застывании (гипс расширяется). Поэтому применяется метод полой отливки.
Суть метода: гипс заливается в форму, затем форму вращают, распределяя гипс по стенкам. Излишки гипса сливаются. Таким образом, создаётся тонкая гипсовая «рубашка» внутри формы. Для прочности внутрь закладывается армирующая сетка или пакля, смоченная гипсом. После застывания внешней корки внутренняя полость заполняется более дешёвым и лёгким материалом (например, монтажной пеной или гипсом с наполнителем).

5. Время схватывания гипса.
Схватывание гипса — это процесс его затвердевания. Обычно это занимает от 6 до 30 минут в зависимости от марки гипса, температуры воды и наличия примесей.
Факторы, ускоряющие схватывание: тёплая вода, добавление соли, поваренной соли или квасцов.
Факторы, замедляющие схватывание: холодная вода, добавление клея (животного или синтетического), буры.
Важно помнить: нельзя добавлять воду в уже начавший схватываться гипс — это приведёт к потере прочности. Также нельзя разбавлять застывающий гипс.

6. Контроль качества отливки. Типичные ошибки.
После застывания гипса форму раскрывают и извлекают отливку. Качество отливки оценивается по следующим критериям:
· точность передачи формы;
· отсутствие раковин, пустот, трещин;
· чистота поверхности;
· прочность.
Типичные ошибки:
· слишком жидкий гипс — отливка получается хрупкой;
· слишком густой гипс — не заполняет мелкие детали;
· плохое перемешивание — комки, неравномерность;
· недостаточная смазка формы — отливка прикипает;
· раннее раскрытие формы — отливка деформируется.

Вопросы и задания для самопроверки:
1. Какие подготовительные операции проводятся с формой перед заливкой?
2. Опишите правильный процесс замеса гипса.
3. Что такое «набрызг» и как он применяется при отливке?
4. В чём суть метода полой отливки и для чего он используется?
5. Какие факторы влияют на скорость схватывания гипса?
6. Какие ошибки чаще всего допускаются при отливке?
7. Задание 1. Проведите пробный замес гипса (небольшое количество), соблюдая правила, и определите время его схватывания.
8. Задание 2. Выполните отливку простой формы (например, барельефа). Оцените качество отливки.
9. Задание 3. Составьте таблицу «Факторы, влияющие на схватывание гипса» с указанием ускоряющих и замедляющих факторов.
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